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La presente invention concerne une bague d' etancheite, en particu- 
lier pour arbre de machine 9 obnstituee par un boltier fait d'un 
corps en tole logeant l'organe d'etanoheite proprement dit et pos- 
sedemt une surface d'appui orientie essentiellement axialement et 
5 elastiquement deformable radialement . 

Les bagues d'etanoheite d* arbre sont constitutes, de facon connue, 
par un boltier de section droite le plus souvent angulaire sur 
I'aile radialement interne duquel est faconnee une bague d'etan- 
oheite en forme de levre d'Stancheite 61astique . A. I'etat mont6, 

10 cette derniere s'appuie, sous pression d'StancheitS radiale, par 
son arSte d'etanoheite sur la surface tournante de I 1 arbre de ma- 
niere a former une zone d'etanoheite sous oontrainte dynamique • 
La surface d'appui externe du boltier de joint sert a la fixation 
oentree de ' 1 1 ensemble du joint dans un ale sage recepteur de la 

15 piece de machine contigue . Outre sa fonction d 9 immobilisation, 
il incombe a, la surface d'appui externe du boltier de joint une 
fonction statique d'etanoheite entre le joint et la piece de ma- 
chine • II existe des bagues d'etanoheite d 'arbre a, boltier en- 
tierement m6tallique, dont la surface d'appui peut Stre recouverte 

20 d'une oouohe de laque asses mince, et des bagues d'etanoheite d 1 ar- 
bre faites d'un corps en caoutchouc, eventuellement renforcS de- 
metal, dont la surface d'appui est lisse ou rainuree • 

Le choix de la matiere constitutive du boltier et la conformation 
particuliere de la surface d'appui sont conditionnees par la ma- 

25 tiere constitutive de la piece de machine logeant le joint „ 

Si, notamment, le coefficient de dilatation thermique de la ma- 
tiere du boltier correspond a celui de la matiere de la piece de 
machine , par example si les deux pieces sont faites d'acier ou de 
metal leger, il suffit d'une surface metallique lisse et polie • 

30 Dans la construction automobile en particulier, tant par economie 
d' argent que de poids, le boltier de joint est souvent en acier 
et la piece du moteur logeant le joint est souvent en metal leger . 
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Du fait qu'a la -fcemp&rature de marche la piece du moteur se dilate 
plus fortement, il est indispensable de prevoir un reoouvrement 
plus ample entre le boitier de joint et l'aiesage recepteur de la 
piece du moteur ; en d'autres termes le diametre ext6rieur de la 
5 surface d'appui du boitier devra Stre a priori nettement superieur 
au diametre interieur de l'aiesage recepteur . L 1 inconvenient est 
que le doint ne peut 6tre enfonc§ dans l'aiesage recepteur qu'au 
prix d f un effort axial important . Dans la plupart des oas, le 
demontage ulterieur, en cas de reparation, est impossible du fait 
10 de l f adherence eiev6e entre le boitier de joint et la piece du 
moteur • 

Le brevet allemand 804.393 enseigne bien a donner a la surface 
d'appui exterieure du botier metallique de bague d'etancheite d'ar- 
bre une forme conique ou bombee pour procurer ainsi au boitier, 
15 par sa propre tension elastique, une meilleure assise en direction 
radiale par rapport a la piece de machine . L 1 inconvenient de ce 
dispositif est qu'un alignement angulaire pr€cis de la bague d'6- 
taneheite d'arbre par rapport a I 1 axe de l , arbre est impossible 
du fait de 1* absence d'une surface d'appui cylindrique du boitier • 

On a egalement cherche, conformement au brevet americain 2*889«l63t 
a ameliorer la capaoite d» adherence et d'etancheit6 du boitier de 
joint en recouvrant de laque la surface d'appui cylindrique • 
Du fait de l'absenoe d'une elasticity suffisante de la surface 
d'appui ainBi conform6e, de telles bagues d'etancheite d'arbre 
ne sont pas applicables a des pieces de machine, et en particulier 
a des pieces de moteur, se dilatant fortement sous 1' action de la 
temperature • 

La presents invention a pour objet de conformer la surface d'appui 
d'une bague d'etanoheite d'arbre a boitier metallique de parois re- 
30 lativement minces de facon a conserver, malgre une d6f ormabilite 

Elastique suffisante en direction radiale, une fonction de guidage 
et d'etanoheite de qualite permanente entre le boitier de joint et 
la piece de machine limitrophe • 
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Ce but est attaint, conf ormement a 1' invention, par tin dispositif 
dans lequel la surface d'appui comporte au moins deux zones circu- 
laires annulaires de hauteurs radiales differentes . La surface - 
d'appui est ainsi divieee en au moins deux zones de contact axia- 
lement contigues, celle de plus petit diametre assurant prinoipa- 
lement la fonction de guidage du boltier de joint tandis que celle 
de plus grand diametre assurera, moyennant un recouvrement dimen- 
sionnel suffieant du diametre de I'alesage de la piece de machine, 
un appui elastique du boltier dans la piece de machine et une fonc- 
tion d'etancheite statique suffisante . La reduction des dimensions 
de la surface d'appui permet en outre de reduire l'ampleur du re- 
couvrement du fait que la pression neoessaire a la capacity d' ad- 
herence et d'etancheite du joint peut s'obtenir avec une force 
radiale moindre . Une surface d'appui de boltier ainsi conformee 
ne poseede pas seulement une oapacite d« adaptation Slastique au 
diametre de I'alesage de la piece de machine augraentant avec le 
temps mais peut etre montee et demontee avec un moindre effort 
axial • 

Pour ameliorer la fonction de guidage, il y a avantage a ce que 
la surface d'appui comporte trois zones circulaires annulaires de 
moulureB saillantes dont la zone mediane sera celle de plus grande 
hauteur radiale • N 

La surface d'appui pourra egalement Stre recouverte d'une couche 
de laque, connue en soi, d'assez faible epaisseur • Dans ce cas, 
une extension de 1' invention propose- que 1' epaisseur de la couche 
de laque soit plus faible que la hauteur minimale de la moulure . 
La fraction de laque penetrant au moment de l'enf oncement du joint 
dans I'alesage recepteur de la piece de machine principalement dans 
la zone de la moulure radialement la pIub haute se deposera ainsi 
dans la rainure voisine de la moulure et contribuera a ameliorer 
la fonction d'etancheite ♦ 
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L' invention est decrite ci-apres en detail en se referant a deux 
exemples pr6fer6s, non limitatifs, de realisation representee sur 
lea de sains annexes dans les quels : 

- la Figure 1 est une vue partielle, en ooupe axiale, d'une bague 
d , etanch6ite' d'arbre selon 1' invention ; 

- la Figure 2 est une vue partielle, en coupe axiale, de la bague 
de la Figure 1 a l'6tat monte ; et 

- 1q Figure 3 est une vue partielle, en coupe axiale, d'une varian- 
te de realisation du boitier de bague d'6tancheit6 d'arbre selon 
1' invention • 

La bague d'etancheitS d'arbre 1, representee a la Figure 1 , se com- 
pose du boitier de joint 2 de seotion droite approximativement an- 
gulaire, a 1'aile radiale interne 3 duquel est fix6e par vulcani- 
sation la piece d'Stancheite" 4 formee d'une levre d'etancheitfi 
principale 5 et d'une levre d'6tanoh6it6 auxiliaire 6 « L'aile 
axiale 7 du boitier de joint 2 en tole emboutie comporte trois 
surelevationB 8, 9 et 10 saillant radialement et s'etendant peri- 
pheriquement , dont la peripheric externe const itue la surface d'ap- 
pui proprement dite 11 de la bague d'etancheitS d'arbre 1 • Les 
surelevations 8, 9 et 10 sont constitutes par des moulures reali- 
s6es par repoussage, la moulure m&diane 9 ay ant un diametre exte- 
rieur super ieur a celui des deux moulures voieines 8 et 10 • La 
surface d'appui 11 est en outre recouverte d'une couohe de laque 
d' environ 0,05 mm d'epaisseur assurant 1' etanch6isation microsco- 
pique entre le boitier de joint 2- et la piece de machine contigue 
a l'§tat monte • 

Sur la Figure 2, la bague d'6tancheit6 d'arbre 1 est montSe sur un 
arbre 13 et e'appuie, par son boitier 2, dans l'alesage rtcepteur 
14 d'un couvercle de carter de moteur 1 5 en alliage leger • Alors 
q^ue les deux moulures 8 et 10 du boitier de joint 2 as. urent, sans 
deformation, le guidage ou l'alignement de la bague 1 dans l'ale- 
sage 14, la moulure mediane 9 de plus grand diametre est deformSe 
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surtout Slastiquement de sorte qu f elle peut s* adapter elaetique- 
ment a une augmentation, due a la temperature, du diametre de l'a- 
lesage 1 4 et qu'une adherence permanent e, de meme qu'une etanche- 
ite certaine, sont maintenues entre le bottler de joint 2 et le 
couvercle de carter de moteur 15 • Comme l'epaisseur de la couche 
de laq.ua 12 est plus faible que la hauteur dee rainures formees 
entre les moulures 8, 9 et 10, les fractions de laque arrachees 
de la eone dee moulures 8 et 9 lore de 1 ' enf once ment de la bague 
d 1 etancheite 2 peuvent Be deposer dans les rainures voisihes et 
const ituer, avec la oouche de laque s'y trouvant deja, un element 
supplementaire d' etancheite en matiere tendre • 

La Figure 3 montre une variante de bottler de bague d* etancheite 
d'arbre (sans I'organe d 1 etancheite) . La surface d'appui 16 est 
oonstituee^ sur la moitie environ de sa longueur axiale, par une 
partie cylindrique 17, usuelle en sol, tandis qu*il est prevu, . 
dans la eone de la seconde moitie, une partie elastiquement defor- 
mable 18 de plus grand diametre exterieur • 

L 1 invention n'est pas limit ee aux bagues d 1 etancheite d'arbres 
mais s 1 applique de meme, et sous les m ernes formes, a d'autres 
joints d f etancheite tels que les bottlers de joints d 1 etancheite 
a bagues de glissement . 
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REVENDIC ATI ONS 

Bague d 1 Stancheite f en particulier pour arbre de machine, cons- 
titute par un bottler fait d f un corps en tGle logeant l'organe 
d'etanoheite proprement dit et possedant une surface d'appui 
orientee essentiellement axialement et elastiquement dtformable 
radialement 9 caracterisee en oe que la surface d'appui comporte 
au moine deux zones circulaires annulaires de hauteurs radiales 
differentes • 

Bague d'etancheite selonla Revendication 1, caracterisee en ce 
que la surface d'appui comporte trois zones circulaires annulai- 
res, la zone mediane etant celle de plus grande hauteur radiale • 

Bague d'etancheite selon les Revendioations 1 et 2, caracteri- 
see en ce que les zones de hauteurs radiales different es sont 
constitutes par des moulures s'etendant peripheriquement • 

Bague d^tancheite selon les Rev eradications 1 , 2 et 3, caracte- 
risee en ce que la surface d'appui comporte une couche de laque 
connue en soi • 

Bague d'etanchtite selon les Revendications 1 » 2, 3 et 4 9 ca- 
racterisee en ce que I'epaisseur de la couche de laque est in- 
fer ieure a la profondeur d'une rainure stparant deux moulures 
voisines • 
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